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Beschreibung : 


Rotor fur eine Zentrifuge 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rotor fur eine 
Zentrifuge zur Abscheidung von Feststof fpartikeln aus ei- 
ner Fliissigkeit, insbesondere aus dem Schmierol einer 
Diesel -Brennkraf tmaschine , mit einem in seiner Grundform 
zylindrischen, um eine zentrale Drehachse drehbaren Ro- 
torgehause mit einem FliissigkeitseinlaS, mit einem Fliis- 
sigkeitsauslafe in Form einer oder mehrerer RiickstoSdusen 
zum Antrieb des Rotors mittels der durchstromenden Fliis- 
sigkeit und mit im Inneren des Rotors vorgesehenen, das 
Rotorinnere unterteilenden Wanden. 

Ein erster Rotor der genannten Art ist aus DE-U 200 12 
392 bekannt . Bei diesem Rotor ist vorgesehen, da£ das In- 
nere des Rotors durch mindestens eine Zwischenwand, die 
im wesentlichen konzentrisch zur Umfangswand des Rotors 
in diesem angeordnet ist, in mindestens zwei konzentri- 
sche Rotor innenraume unterteilt ist. Zusatzlich konnen 
hier in Radialrichtung verlaufende Wande vorgesehen sein, 
die in Umf angsrichtung voneinander beabstandet sind und 
ebenfalls das Rotorinnere weiter unterteilen. Die einzel- 
nen Innenraume des Rotors konnen dabei parallel oder in 
Reihe durchstromt werden. Im praktischen Einsatz dieses 
Rotors hat sich herausgestellt , daS der wesentliche Teil 
der Schmutzpartikel sich an der Innenseite der Umfangs- 
wand des Rotors ablagert, wahrend im Verhaltnis dazu die 
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Ablagerung von Schmutzpartikeln am Innenumfang der Zwi- 
schenwand gering ist. Damit wird trotz der im Rotor vor- 
gesehenen Zwischenwand die abgeschiedene Schmutzmenge 
insgesamt nicht wesentlich grower als bei einem konven- 
tionellen Rotor ohne die konzentrische Zwischenwand. 

Ein weiterer Rotor ist bekannt aus WO 98/46361 Al . Bei 
diesem Rotor ist vorgesehen, da!5 er wenigstens ein Leit- 
element aufweist, welches sich von einer inneren Wand zu 
einer auSeren Wand eines Rotorinnenraumes erstreckt . Be- 
vorzugt sind dabei mehrere Leitelemente in Umfangsrich- 
tung verteilt in Form von radialen Wanden vorgesehen, die 
das Innere des Rotors in mehrere Kammern, die in Umf angs- 
richtung des Rotors verteilt sind, unterteilen. Fur die 
Ablagerung von Schmutzpartikeln steht bei diesem Rotor 
nur die innere Oberflache der Umfangswand des Rotors zur 
Verfugung. Die Leitelemente sorgen hier lediglich dafiir, 
daS die im Rotor befindliche Flussigkeit zuverlassig mit 
dem Rotor in Drehung versetzt wird und in ihrer Drehge- 
schwindigkeit nicht gegeniiber der Drehgeschwindigkeit des 
Rotors zuruckbleibt . 

Aus DT 25 04 371 Al ist ein Rotor fur eine Zentrifuge be- 
kannt, in dessen Innerem eine flache, scheibenf ormige 
Wand parallel zum Boden des Rotors vorgesehen ist. Die 
Zuleitung der zu reinigenden Flussigkeit erfolgt durch 
eine zentrale Hohlachse in den Bereich zwischen dem Boden 
des Rotors und der parallel dazu angeordneten scheiben- 
formigen Wand. Der AuSenumfang der Scheibe, der etwa beim 
halben Radius des Rotors liegt, ist mit einer zum Boden 
abgewinkelten kragenf ormigen Wandung ausgebildet, die mit 
dem Boden einen umlaufenden DurchlaSspalt bildet. Zweck 
dieser Scheibe ist es, die zu reinigende Flussigkeit an 
einem Abstromen zu den RuckstoSdusen auf dem kurzesten 
Wege zu hindern. 


Aus EP 0 806 985 Bl schlieSlich ist ein Rotor bekannt, 
der in seinem Inneren einen. Stapel von kegelstumpf mantel - 
f ormigen Einsatzen aufweist. Hiermit wird erreicht, date 
die zu reinigende Fliissigkeit nach ihrem Eintritt in den 
Rotor zunachst radial nach auSen gefiihrt wird und dann 
erst durch die Zwischenraume zwischen den ubereinander 
angeordneten kegelstumpf mantelf ormigen Einsatzen zum Aus- 
laS gelangen kann. Hierdurch wird zwar bewirkt, da£ die 
gesamte Fliissigkeitsmenge bis nahe zum Aufeenumfang des 
Rotors gefiihrt wird, wo die hochsten Zentrif ugalkraf te 
wirken, jedoch ist die Herstellung und Montage derartiger 
Rotoren aufgrund der groSen Zahl von ubereinander zu mon- 
tierenden kegelstumpf mantelf ormigen Einsat zteilen sehr 
aufwendig und teuer. 

Fur die vorliegende Erfindung stellt sich deshalb die 
Aufgabe, einen Rotor der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, bei dem auf der einen Seite eine hohe Wirksamkeit 
mit einem guten Abscheidegrad und auf der anderen Seite 
eine relativ einfache Konstruktion und eine kostengunsti - 
ge Herstellbarkeit erreicht werden. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt erf indungsgemaS mit ei- 
nem Rotor der eingangs genannten Art, der dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daS im Rotorinneren mehrere in Umfangsrich- 
tung voneinander beabstandete Wandpaare vorgesehen sind, 
deren ebenfalls in Umf angsrichtung voneinander beabstan- 
dete Wande jeweils zwischen sich einen etwa spaltf ormigen 
Raum einschlieSen, der sich von einem zentralen, mit dem 
Flussigkeitseinlafe verbundenen Bereich nach radial auSen 
hin erstreckt und der an oder im Abstand vor einer Um- 
fangswand des Rotorgehauses einen Flussigkeitsiibertritt 
in das ubrige Rotorinnere erlaubend endet . 


Mit dem erf indungsgemaSen Rotor wird vorteilhaft er- 
reicht, dafi die zu reinigende Flussigkeit nach ihrem Ein- 
tritt in das Rotorgehause durch die von den Wandpaaren 
eingeschlossenen spaltf ormigen Raume zunachst radial nach 
au£en geleitet wird, wo sie in einen Bereich hoher - Zen- 
trifugalkraf t , die proportional zum Radius des Rotors 
ist, gelangt. Erst in diesem radial auSeren Bereich des 
Rotors kann die Flussigkeit in das ubrige Rotorinnere 
ubertreten. Die Schmutzablagerung kann, je nach Gestal-^ 
tung des Rotors, sowohl am Innenumfang der Umfangswand 
des Rotors als auch zumindest teilweise schon im radial 
auSeren Bereich der spaltf ormigen Raume erfolgen. Damit 
ist sichergestellt , daS die zu reinigende Flussigkeit in 
keinem Falle auf einem kurzen, nur von kleinen Zentrifu- 
galkraften beauf schlagten Wege und ohne merkliche Ab- 
scheidung von Schmutzpartikeln zum AuslaS des Rotors ge- 
langen kann. Damit wird ein guter Wirkungsgrad des Rotors 
sichergestellt . Zugleich bleibt der Rotor von einer ver- 
gleichsweise einfachen Konstruktion, da fur die Fiihrung 
der Flussigkeit vom Einlafi in den Bereich nahe der Um- 
fangswand des Rotorgehauses nur mehrere Wandpaare beno- 
tigt werden, die keine komplizierte Formgebung aufweisen 
miissen und die dement sprechend vergleichsweise einfach 
und kostengiinstig herstellbar und in das Innere des Ro- 
tors integrierbar sind. 

Bevorzugt ist dabei weiter vorgesehen, daS die die Wand- 
paare bildenden Wande in im wesentlichen parallel zur 
Drehachse liegenden Ebenen oder im wesentlichen radial 
nach auften verlaufen. Bei dieser Ausrichtung der Wande 
sind die Wege fur die zu reinigende Flussigkeit vom Ein- 
laS in den radial auSeren Bereich vorteilhaft kurz und 
geradlinig, was unerwunschte Stromungswiderstande niedrig 
halt. 


Weiter schlagt die Erfindung vor, daS die spaltf ormigen 
Raume im Querschnitt des Rotors gesehen eine rotations- 
symmetrische Sternform bilden. Hierdurch wird gewahrlei- 
stet, dalS die zu reinigende Fliissigkeit gleichmafeig iiber 
den Umfang des Rotors verteilt diesem zugeleitet wird, 
wodurch sich auch eine entsprechend gleichmaSig verteilte 
Schmutzablagerung einstellt. Probleme infolge von Unwuch- 
ten des mit hoher Drehzahl rotierenden Rotors werden so 
vermieden. 

In weiterer Ausgestaltung wird vorgeschlagen, da£ die 
Sternform drei- bis achtarmig, vorzugsweise vier- bis 
sechsarmig, ausgebildet ist. Hiermit wird auf der einen 
Seite die gewunschte gleichmaSige Verteilung gewahrlei- 
stet und andererseits der Aufwand fur die Herstellung der 
Wande fur die Wandpaare in verniinftigen Grenzen gehalten. 

Weiter ist vorgesehen, daS jeweils wenigstens eine der 
beiden Wande eines Wandpaares mit einem eine partielle 
radial auSere Begrenzung des jeweils eingeschlossenen 
spaltf ormigen Raumes bildenden, im wesentlichen in Um- 
f angsrichtung verlaufenden Stirnwandabschnitt ausgebildet 
ist. Durch einen solchen Stirnwandabschnitt wird schon im 
Bereich des von den Wanden der Wandpaare eingeschlossenen 
spaltf ormigen Raumes jeweils eine Ablagerungsf lache fur 
Schmutzpartikel aus der zu reinigenden Fliissigkeit zur 
Verfiigung gestellt. Es kann also hier schon eine Vorab- 
scheidung von Partikeln erfolgen; die weitere Abscheidung 
von Schmutzpartikeln erfolgt dann am Innenumfang der Um- 
fangswand des Rotors, wohin die zu reinigende Fliissigkeit 
nach ihrem Austritt aus den spaltf ormigen Raumen gelangt . 
Insgesamt. kann so eine schnellere und bessere Fiillung des 
Rotors mit Schmutzpartikeln erwartet werden, da zusatzli- 
che Schmutzablagerungsf lachen zur Verfiigung gestellt wer- 
den. 
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In einer ersten Weiterbildung der zuvor beschriebenen 
Ausgestaltung wird vorgeschlagen, da£ jeweils der Stirn- 
wandabschnitt den Raum in Umf angsrichtung des Rotors par- 
tiell begrenzt. Hier ergibt sich dann eiri Fliissigkeits- 
iibertritt aus dem spaltf ormigen Raum in das iibrige Innere 
des Rotors in Form eines parallel zur Drehachse verlau- 
fenden engeren Spaltes oder Schlitzes, der von dem Stirn- 
wandabschnitt oder den Stirnwandabschnitten begrenzt ist. 

Alternativ kann jeweils der Stirnwandabschnitt den Raum 
in Axialrichtung des Rotors partiell begrenzen. Hier er- 
streckt sich also der Flussigkeitsubertritt aus dem 
spaltf ormigen Raum in das iibrige Innere des Rotors uber 
einen Teil der Hohe des spaltf ormigen Raumes. Uber die 
iibrige Hohe des spaltf ormigen Raumes, die durch den 
Stirnwandabschnitt begrenzt ist, kann der Stirnwandab- 
schnitt als Ablagerungsf lache fur Schmutzpartikel genutzt 
werden. 

Eine andere Ausgestaltung des Rotors schlagt vor, da£ je- 
weils die beiden Wande eines Wandpaares uber eine im we- 
sentlichen in Umf angsrichtung verlaufende Stirnwand, die 
eine radial auiSere Begrenzung des jeweils eingeschlosse- 
nen, im Abstand von der Umfangswand endenden spaltf ormi- 
gen Raumes bildet, miteinander verbunden sind und daS in 
der Stirnwand und/oder in mindestens einer Wand des Wand- 
paares eine Flussigkeitsiibertrittsof f nung vorgesehen ist. 
In dieser Ausfiihrung hat die Stirnwand eine maximal mog- 
liche Grofee, so da£ diese auch eine maximal mogliche Gro- 
£e der zusatzlichen Schmutzpartikelablagerungsf lache zur 
Verfiigung stellt. Die Flussigkeitsiibertrittsof f nung ist 
hier in unterschiedlichen Ausfiihrungen und an unter- 
schiedlichen Stellen realisierbar . 


Bevorzugt ist weiter vorgesehen, dafi der radiale Abstand 
des Stirnwandabschnitts oder der Stirnwand von der Dreh- 
achse des Rotors jeweils zwischen 70 und 90 % des Rotor- 
radius betragt . Hiermit ist gewahrleistet , da£ auch schon 
im Bereich der Stirnwandabschnitte oder der Stirnwande 
relativ groSe Zentrifugalkraf te wirken, die eine wirksame 
Ablagerung von Schmutzpart ikeln auch schon im Bereich der 
spaltformigen Raume auf den diese radial au&en begrenzen- 
den Stirnwandabschnitten oder Stirnwanden bewirken. 

Urn zu gewahrleisten, da& die im Rotor befindliche Flus- 
sigkeit bei Rotation des Rotors dessen Drehung schlupf- 
frei folgt, erstreckt sich bevorzugt jeweils eine Wand 
jedes Wandpaares bis zum Innenumfang der Umfangswand des 
Rotorgehauses. Die sich jeweils bis zum Innenumfang der 
Umfangswand erstreckenden Wande sorgen fur eine wirksame 
Mitnahme der Flussigkeit im Inneren des Rotors bei dessen 
Drehung, wodurch die Fliehkrafte innerhalb der Flussig- 
keit maximal zur Wirkung kommen. 

In weiterer Ausgestaltung schlagt die Erfindung vor, dalS 
die sich bis zum Innenumfang der Umfangswand des Rotorge- 
hauses erstreckende Wand jeweils die in Drehrichtung des 
Rotors vorlaufende Wand ist. Der Fliissigkeitsubertritt 
aus dem eingeschlossenen Raum zwischen den Wanden der 
Wandpaare liegt damit jeweils in Drehrichtung des Rotors 
betrachtet hinter der vorlaufenden Wand, was fur die 
Stromungsfiihrung der Flussigkeit vorteilhaft ist. 

Eine weitere Ausfiihrung des Rotors ist dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ jeweils beide Wande jedes Wandpaares sich 
bis zum Innenumfang der Umfangswand des Rotorgehauses 
erstrecken und da£ in mindestens einer Wand des Wandpaa- 
res eine Flussigkeitsubertrittsof f nung vorgesehen ist. In 
dieser Ausgestaltung erstrecken sich die von den Wanden 
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der Wandpaare eingeschlossenen Raume in Radialrichtung so 
weit wie nur moglich nach aufeen. Damit herrscht auch in 
den spaltf ormigen Raumen die maximal innerhalb des Rotors 
auftretende Zentrif ugalkraf t . Eine Mitnahme der Flussig- 
keit bei der Drehung des Rotors ist hier ebenfalls ge- 
wahrleistet . 

Fur die jeweils von dem eingeschlossenen Raum in das ub- 
rige Innere des Rotors fiihrende Fliissigkeitsubertritts- 
off nung ist bevorzugt vorgesehen, daS diese sich jeweils 
als Schlitz iiber einen radialen Bereich, vorzugsweise ei- 
nen radial auSeren Bereich, einer Wand des Wandpaares 
und/oder gegebenenf alls iiber die Stirnwand erstreckt. In 
dieser Form ist die Flussigkeitsubertrittsof f nung einfach 
herstellbar und bietet einen ausreichend groSen Stro- 
mungsquerschnitt . Bevorzugt ist der Schlitz an der Ober- 
kante der Wand durch eine kleine Verkurzung der Wand ge- 
bildet und ist nach oben durch eine obere Wand des Rotor- 
gehauses begrenzt, was eine besonders einfache Konstruk- 
tion ergibt . 

In weiterer Ausgestaltung ist bevorzugt vorgesehen, daS 
die Weite des die Flussigkeitsubertrittsof f nung bildenden 
Schlitzes in Radialrichtung von au£en nach innen hin ab- 
nimmt . Diese Ausgestaltung sorgt dafur, da£ bei einem zu- 
nehmenden Ablagern von Schmutzpartikeln am Innenumfang 
der Umfangswand des Rotors auch bei einem teilweisen 
Uberdecken der Flussigkeitsubertrittsof f nung durch die 
abgelagerten Schmut zpartikel ein zuverlassiger Fliissig- 
keitsiibertritt gewahrleistet bleibt. Dies wird erreicht, 
weil sich die Stromungsgeschwindigkeit der Fliissigkeit 
durch den verbleibenden, engeren Bereich der Flussig- 
keitsubertrittsof f nung so erhoht, daS hier stets ein 
Durchlate freigespult wird. Damit ist eine vollstandige 
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Blockierung der Flussigkeitsstromung durch den Rotor wei- 
testgehend ausgeschlossen . 

Hinsichtlich der Ausrichtung der Wande der Wandpaare zu- 
einander ist bevorzugt vorgesehen, dalS die Wande jedes 
Wandpaares jeweils zueinander parallel oder radial nach 
aufien hin konvergierend oder radial nach au&en hin diver- 
gierend ausgerichtet sind. Die Auswahl erfolgt hier 
zweckmaSig nach den gewunschten Stromungsverhaltnissen 
und Ablagerungsf lachengrofeen und nach f ertigungstechni- 
schen Aspekten. 

Um im jeweils radial auBeren Bereich der eingeschlossenen 
Raume zwi schen den Wanden der Wandpaare einen vergroSer- 
ten Schmutzpartikelablagerungsbereich zur Verfiigung zu 
stellen, sieht eine Ausgestaltung des Rotors vor, da£ die 
Wande jedes Wandpaares in ihrem radial auSeren Teil je 
eine seitliche, sich in Umf angsrichtung jeweils von der 
anderen Wand des Wandpaares weg erstreckende Ausbuchtung 
zur VergroSerung der in Umf angsrichtung gemessenen GroSe 
der Stirnwand aufweisen. 

Weiter ist fur den Rotor bevorzugt vorgesehen, dafi dieser 
ein konzentrisch zu seiner Drehachse verlaufendes Zen- 
tralrohr umfaSt, das als Fliissigkeitseinlafe zum Rotorin- 
neren dient und das uber Durchbrechungen mit den von den 
Wandpaaren jeweils eingeschlossenen Raumen in Stromungs- 
verbindung steht . Damit kann auch bei dem erf indungsgema- 
Een Rotor die Fliissigkeitszuf uhrung in an sich, ublicher 
und bekannter Weise durch das Zentralrohr erfolgen und 
der erf indungsgemalSe Rotor kann problemlos anstelle eines 
konventionellen Rotors in einer Zentrifuge eingesetzt 
werden, ohne dafi an der Zentrifuge ansonsten Anderungen 
erforderlich wiirden. 
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Damit auch beim Eintritt der zu reinigenden Fliissigkeit 
in die von den Wanden der Wandpaare eingeschlossenen Rau- 
me der Flussigkeitseintritt moglichst weit von der Rota- 
tionsachse des Rotors radial nach auSen entfernt erfolgt, 
wird weiter vorgeschlagen, daS in einem unteren Bereich 
jedes Raumes ein von den Durchbrechungen in einen radial 
mittleren bis auSeren Bereich des Raumes fiihrender Flus- 
sigkeitskanal ausgebildet ist. 

Damit ein ausreichend grofier, widerstandsarmer Flussig- 
keitsquerschnitt bei der Durchstromung der von den Wanden 
der Wandpaare eingeschlossenen Raume gewahrleistet ist, 
ist weiter vorgesehen, daS die Wandpaare in Axialrichtung 
des Rotors gesehen sich jeweils uber wenigstens dessen 
halbe axiale innere Hohe und hochstens iiber dessen gesam- 
te axiale innere Hohe erstrecken. 

Im Betrieb des Rotors wandern infolge der Zentrifugal- 
kraft die in der Flussigkeit befindlichen Schmutzpartikel 
radial nach aufien. Deshalb ist es zweckmaSig, die Fliis- 
sigkeit in einem moglichst weit radial innen liegenden 
Bereich aus dem Rotor abzuziehen und zum Flussigkeitsaus- 
laS zu fiihren. Um diese Flussigkeitsf iihrung zu erreichen, 
ist bevorzugt vorgesehen, daS zwischen je zwei einander 
zugewandten Wanden zweier benachbarter Wandpaare jeweils 
eine im wesentlichen in Umf angsrichtung verlaufende, im 
Abstand von der Innenseite einer oberen Wand des Rotorge- 
hauses endende Zwischenwand angeordnet ist, die mit den 
Wanden der Wandpaare einen radial innen liegenden, in 
Axialrichtung des Rotors zum FliissigkeitsauslaS fuhrenden 
Kanal bildet. Zudem wird hier fur die Bildung der zum 
FlussigkeitsauslalS fuhrenden Kanale nur ein geringer zu- 
satzlicher Aufwand erf orderlich, da die Kanale zum groSe- 
ren Teil durch die ohnehin vorhandenen Wande der Wandpaa- 
re begrenzt sind; ein kleinerer Teil der Begrenzung der 
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Kanale wird durch die zusatzlich vorgesehenen Zwischen- 
wande gebildet . 

Um die aus den von den Wanden der Wandpaare eingeschlos- 
senen Raumen in das ubrige Innere des Rotors durch die 
Flussigkeitsubertrittsof f nungen stromende Fliissigkeit 
zwangsweise in einen Bereich hoher Zentrif ugalkraf t zu 
leiten, schlagt die Erf indung- vor , daS neben jeder Flus- 
sigkeitsubertrittsof fnung an der zugehorigen Wand des 
Wandpaares jeweils auSen eine Stromungsleitwand vorgese- 
hen ist, durch die die Flussigkeitsstromung aus der Flus- 
sigkeitsubertrittsof fnung kommend nach radial aulSen oder 
nach radial aufien und axial unten leitbar ist. Die Stro- 
mungsleitwand kann beispielsweise die Form eines gekrumm- 
ten Flugels aufweisen, der auSen, also an der vom einge- 
schlossenen Raum abgewandten Seite einer der Wande des 
jeweiligen Wandpaares angebracht ist. Auch eine einstuk- 
kige Ausfiihrung mit der zugehorigen Wand ist moglich. 

Bevorzugt ist weiter vorgesehen, daS der Durchmesser des 
Rotors groSer ist als dessen Hohe . Mit dieser Abstimmung 
der Geometrie des Rotors wird bei einem vorgegebenen Vo- 
lumen und bei vorgegebener Drehzahl des Rotors insbeson- 
dere eine starkere auf die Schmutzpartikel wirkende Zen- 
trif ugalkraf t im Inneren des Rotors erzielt als bei einem 
Rotor iiblicher Geometrie, wo der Durchmesser des Rotors 
kleiner ist als dessen Hohe. 

Zur Erzielung einer kostengunstigen Fertigung des Rotors 
ist in einer Ausfiihrung vorgesehen, daS zumindest die 
mehreren. Wandpaare als einstuckiges Sprit zguSteil aus 
Kunststoff oder Leichtmetall hergestellt und als Einsatz 
in das Rotorgehause eingesetzt sind. Ein solcher Einsatz 
laSt sich kostengiinstig in groSen Stuckzahlen herstellen 
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und als Einheit schnell und einfach in das Innere des Ro- 
torgehauses bei der Herstellung des Rotors einbauen. 

Eine in dieser Hinsicht alternative Ausgestaltung des. Ro- 
tors ist dadurch gekennzeichnet , daS das Rotorgehause je 
ein spritztechnisch hergestelltes Gehauseunterteil und 
Gehauseoberteil umfaSt und daS ein erster Teil der Wande 
der mehreren Wandpaare mit dem Gehauseunterteil und ein 
zweiter Teil der Wande der mehreren Wandpaare mit dem Ge- 
hauseoberteil einstuckig ausgeftihrt ist. In dieser Aus- 
fiihrung besteht der Rotor vorzugsweise aus nur zwei we- 
sentlichen Baugruppen, die jeweils fur sich herstellbar 
sind und die dann zu dem kompletten Rotorgehause ein- 
schlieSlich der darin vorgesehenen Wande zusammengef ugt 
werden konnen. 

In einer dritten diesbeziiglichen Ausfuhrung ist vorgese- 
hen, da£ das Rotorgehause je ein spritztechnisch herge- 
stelltes Gehauseunterteil, Gehauseinnenteil und Gehause- 
oberteil umfafit und daS die Wande der mehreren Wandpaare 
ganz oder teils mit dem Gehauseunterteil und/oder dem Ge- 
hauseinnenteil und/oder dem Gehauseoberteil einstuckig 
ausgefuhrt sind. Bei dieser Ausfuhrung umfafit das Rotor- 
gehause mit den darin bef indlichen Teilen drei Baugrup- 
pen, wodurch insbesondere auch Rotoren mit einem doppel- 
ten Boden herstellbar sind. Zwischen den Boden konnen 
beispielsweise ein oder mehrere Dusenkammern vorgesehen 
sein, die den Rucks toSdusen zum Antrieb des Rotors vorge- 
schaltet sind. 

Im folgenden werden Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung 
anhand einer Zeichnung erlautert . Die Figuren der Zeich- 
nung zeigen: 
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Figur 1 einen Rotor in einer ersten Ausfuhrung in Drauf- 
sicht bei weggelassener oberer Rotorwand, 

Figur 2 den Rotor aus Figur 1 im Schnitt entlang der Li- 
nien II - II in Figur 1, 

Figur 3 einen in das Rotorgehause des Rotors gemafe den 
Figuren 1 und 2 eingebauten Einsatz in perspek- 
tivischer Ansicht schrag von unten ohne das 
Rotorgehause , 

Figur 4 in der oberen Halfte den Rotor in einer zweiten 
Ausfuhrung und in der unteren Halfte den Rotor 
in einer dritten Ausfuhrung, jeweils in einer 
Draufsicht entsprechend der Darstellungsweise in 
Figur 1, und 


Figur 5 in ihrer oberen Halfte den Rotor in einer vier- 
ten Ausfuhrung und in ihrer unteren Halfte den 
Rotor in einer funften Ausfuhrung, jeweils in 
gleicher Darstellungsweise wie in Figur 1 und 
Figur 4 . 

Wie die Figur 1 der Zeichnung zeigt, besitzt das hier 
dargestellte erste Ausf uhrungsbei spiel eines Rotors 1 ein 
Rotorgehause 10, das ein Rotorinneres 11 umschlieSt. Das 
Rotorgehause 10 umfafet einen in Figur 1 nicht sichtbaren 
Boden, eine Umfangswand 13 und eine in Figur 1 weggelas- 
sene obere Wand, so dafe hier ein Blick in das Innere des 
Rotors 1 moglich wird. 

Der Rotor 1 ist um eine zentrale Drehachse 19 in der 
durch den Pfeil 19' angegebenen Drehrichtung drehbar, 
hier mittels unterhalb des nicht sichtbaren Bodens ange- 
ordneter Rucksto£dusen, wie dies allgemein bekannt ist. 
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Konzentrisch zur Drehachse 19 verlauft ein Zentralrohr 
15, in dem ein oberes Gleitlager 16 und ein unteres, 
nicht sichtbares zweites Gleitlager zur drehbaren Lage- 
rung des Rotors 1 auf einer Achse in einem hier nicht ge- 
zeigten Zentrif ugengehause angeordnet sind. Das hohle In- 
nere des Zentralrohrs 15 bildet einen FliissigkeitseinlaS 
17, durch den eine zu reinigende Flussigkeit, beispiels- 
weise das Schmierol einer Diesel -Brennkraf tmaschine , dem 
Rotor 1 von unten her zugefuhrt wird. 

Vom zentralen Bereich des Rotorgehauses 10 ausgehend 
erstrecken sich mehrere, hier insgesamt sechs Wandpaare 2 
nach auSen, die jeweils durch zwei Wande 21, 22 gebildet 
sind, die senkrecht zur Zeichnungsebene verlaufen. Die 
Wande 21, 22 schlieSen jeweils einen -ungefahr spaltformi- 
gen Raum 2 0 ein, der vom zentralen Bereich des Rotorge- 
hauses 10 sich nach auSen hin bis in einen relativ klei- 
nen Abstand zum Innenumfang der Umfangswand 13 erstreckt. 
Radial auSen sind die Raume 20 hier jeweils durch eine 
Stirnwand 23 verschlossen, wobei die Stirnwande 23 paral- 
lel und im Abstand zur Umfangswand 13 des. Rotorgehauses 
10 verlaufen und mit den Wanden 21, 22 einstiickig ausge- 
fuhrt sind. Jeweils die eine Wand 21 der Wandpaare 2 ist 
iiber die zugehorige Stirnwand 23 hinaus bis zum Innenum- 
fang der Umfangswand 13 verlangert. 

Wie erwahnt, werden durch die Wande 21, 22 und die Stirn- 
wande 2 3 Raume 2 0 begrenzt . Durch die Wandpaare 2 und die 
jeweils bis zur Umfangswand 13 laufende Wand 21 wird das 
Innere 11 des Rotorgehauses 10 in Umf angsrichtung in meh- 
rere, hier sechs Kammern unterteilt. 

Im Betrieb des Rotors 1 in einer Zentrifuge stromt zu 
reinigende Flussigkeit durch den FliissigkeitseinlaS 17 
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von unten her ein. Durch hier nicht sichtbare Durchbre- 
chungen gelangt die Fliissigkeit durch jeweils einen ver- 
deckten Kanal. im unteren Bereich der Raume 2 0 in Radial - 
richtung nach auSen und tritt dort durch die sichtbaren 
Durchlasse 27' nach oben und nach radial aufeen in den zu- 
gehorigen Raum 2 0 ein. Die Durchlasse 27 7 liegen dabei 
innerhalb der. Raume 20 relativ weit auSen, so da£ hier 
die Fliissigkeit und die darin befindlichen Schmutzparti- 
kel schon eine erhebliche Zentrif ugalkraf t erfahren.. 

Die radial nach innen weisende Oberflache der Stirnwande 
23 bildet eine erste Ablagerungsf lache fur Schmutzparti- 
kel aus der Fliissigkeit, die infolge der Zentrif ugalkraf t 
radial nach au&en wandern und sich an der Stirnwand 23 
ablagern. Die auf diese Weise vorgereinigte Fliissigkeit 
tritt dann iiber Fliissigkeitsiibertrittsof f nungen 24 in das 
librige Innere 11 des Rotorgehauses 10 iiber. . Im Ausfiih- 
rungsbeispiel gemafi Figur 1 sind die Fliissigkeitsiiber- 
trittsof f nungen 24 als Schlitze ausgebildet, die an der 
Oberkante der Wande 22 und der Stirnwande 2 3 liegen und 
die nach oben hin durch die hier nicht eingezeichnete 
obere Wand des Rotorgehauses 10 begrenzt werden. Die 
Fliissigkeitsiibertrittsof f nungen 24 liegen ihrerseits 
ebenfalls in einem radial auSeren Bereich der Wandpaare 
2, so daft die iibertretende Fliissigkeit in einen radial 
auSeren Bereich des Inneren 11 des Rotorgehauses 10 ge- 
langt. Hier wirkt weiterhin eine erhebliche Zentrif ugal- 
kraft auf die Schmutzpartikel in der Fliissigkeit ein, wo- 
durch sich die Schmutzpartikel an der inneren Oberflache 
der Umfangswand 13 ablagern. 

Zur Unterstiitzung der Stromungsf iihrung der aus den Fliis- 
sigkeitsiibertrittsof f nungen 24 stromenden Fliissigkeit in 
Richtung nach radial auSen konnen die Wande 22 jeweils 
mit einer Stromungsleitwand 28 versehen sein, wie dies an 
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der in Figur 1 nach links unten verlaufenden Wand 22 bei- 
spielhaft angedeutet ist. 

Abschliefeend stromt die gereinigte Fliissigkeit durch ei- 
nen radial weiter innen liegenden Kanal 26 zu einem hier 
nicht sichtbaren Fliissigkeitsauslate . Dieser Kanal 26 ist 
jeweils zwischen zwei benachbarten Wanden 21, 22 zweier 
benachbarter Wandpaare 2 vorgesehen und nach radial auSen 
durch je eine Zwischenwand 25 begrenzt . Alle Zwischenwan- 
de 25 liegen auf einer konzentrisch zur Drehachse 19 ver- 
laufenden gemeinsamen Kreislinie. Die beschriebenen Stro- 
mungsverhaltnisse sind in dem nach links weisenden Teil 
des Rotorinneren 11 durch Stromungspf eile veranschau- 
licht. Entsprechende gleiche Stromungen stellen sich in 
den anderen Kammern des Rotorinneren 11 ein. 

Der in Figur 2 gezeigte Schnitt entlang der Linie II - II 
verlauft in der linken Halfte von Figur 2 durch einen der 
Raume 2 0 und in der rechten Halfte der Figur 2 zwischen 
zwei Raumen 2 0 hindurch durch das Innere 11 des Rotorge- 
hauses 10. 

Im Zentrum der Figur 2 liegt die Drehachse 19, um die der 
Rotor 1 insgesamt drehbar ist. Konzentrisch zur Drehachse 
19 verlauft das Zentralrohr 15, das der Zufiihrung der zu 
reinigenden Fliissigkeit dient und in das oben und unten 
je ein Gleitlager 16, 16' eingesetzt ist. Oberhalb des 
unteren Gleitlagers 16' besitzt das Zentralrohr 15 iiber 
seinen Umfang verteilt mehrere Durchbrechungen 17', wobei 
je eine Durchbrechung 17' einem der Raume 20 zugeordnet 
ist. Radial nach auSen folgt auf jede Durchbrechung 17' 
zunachst ein Fliissigkeitskanal 27, der vom zugehorigen 
Raum 20 durch eine Trennwand abgetrennt ist. In jeder 
Trennwand befindet sich je ein Durchlafe 27' , durch den 
die zugefuhrte Fliissigkeit in einen radial aulSeren Be- 
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reich des zugehorigen Raumes 20 gelangt. Der Raum 20 ist 
jeweils durch die Wande 21, 22 der Wandpaare 2 begrenzt, 
wie anhand von Figur 1 schon erlautert. In Figur 2 ist im 
Hintergrund eine der Wande 21 sichtbar. Nach radial auSen 
hin ist der Raum 20 durch die Stirnwand 23 begrenzt, die 
im Abstand von der Umfangswand 13 des Rotorgehauses 10 
verlauft. Am oberen Ende der Stirnwand 23 ist die 
schlitzf ormige Fliissigkeitsubertrittsof f nung 24 erkenn- 
bar, die nach oben hin durch die hier eingezeichnete obe- 
re Wand 14 des Rotorgehauses 10 begrenzt ist. Radial au- 
£en von der Stirnwand 2 3 liegt das ubrige Innere 11 des 
Rotorgehauses 10. Nach unten hin folgt eine Dusenkammer 
18, die einer RuckstoSdiise 18', die in der linken Halfte 
der Figur 2 nicht sichtbar ist, zugeordnet ist. 

Die rechte Halfte von Figur 2 zeigt im zentralen Bereich 
ebenfalls das Zentralrohr 15 mit seinen Durchbrechungen 
17' . Radial nach aufeen folgend werden dann die Wande 21, 
22 geschnitten, die hier, wie die Figur 1 veranschau- 
licht , zusammenlauf en. 

Noch weiter radial nach auSen folgt die Zwischenwand 25, 
die mit den Wanden 21, 22 den Kanal 26 zur Ableitung der 
Fliissigkeit aus dem Inneren 11 des Rotorgehauses 10 be- 
grenzt. Die Zwischenwand 25 endet oben im Abstand von der 
oberen Wand 14 des Rotorgehauses 10. 

Noch weiter radial nach auSen ist im Hintergrund die Au- 
Senseite einer der Wande 21 der Wandpaare 2 sichtbar. 
Ganz nach auSen hin wird das Rotorgehause 10 durch die 
Umfangswand 13 begrenzt. Unterhalb des Bodens 12 des Ro- 
torgehauses 10 liegt auch in der rechten Halfte von Figur 
2 eine Dusenkammer 18, die hier in Ansicht von aulSen 
sichtbar .ist und an deren in Figur 2 nach hinten weisen- 
der Seite eine der RuckstoSdiisen 18' liegt. 
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Im Betrieb des Rotors 1 in einer Zentrifuge stromt die zu 
reinigende Flussigkeit durch den Fliissigkeitseinlafe 17 
von unten her ein. Durch die Durchbrechungen 17' stromt, 
wie in der linken Halfte der Figur 2 erkennbar ist, die 
Flussigkeit radial nach auUen durch die Flussigkeitskana- 
le 27 und die Durchlasse 27' in die Raume 20 ein. Hier 
findet eine erste Schmutzpartikelabscheidung an der radi- 
al nach innen weisenden Oberflache der Stirnwand 2 3 
statt. Die hier vorgereinigte Flussigkeit stromt iiber die 
Flussigkeitsiibertrittsof f nung 24 radial auSen von oben 
her in das iibrige Innere 11 des Rotorgehauses 10 iiber, wo 
auf der inneren Oberflache der Umfangswand 13 die weitere 
Ablagerung von Schmutzpart ikeln aus der Flussigkeit er- 
folgt . 

Die Abfiihrung der Flussigkeit ist aus der rechten Halfte 
der Figur 2 ersichtlich. Die Flussigkeit stromt aus dem 
Inneren 11 des Rotorgehauses iiber die Oberkante der Zwi- 
schenwand 25 hinweg in den Kanal 2 6 und in diesem nach 
unten durch den Boden 12 des Rotorgehauses 10 hindurch in 
eine der Dusenkammern 18. Von dort tritt die unter Druck 
stehende Flussigkeit durch die RiickstoSdusen 18' aus und 
treibt auf diese Weise den Rotor 1 an. 

Wie die Figur 2 veranschaulicht , sind die Wande 21, 22, 
23, 25 so gestaltet, daS sie sprit ztechnisch als einstuk- 
kiges Bauteil herstellbar und als Einsatz in das Rotorge- 
hause 10 einsetzbar sind. 

Figur 3 zeigt den zuvor erwahnten Einsatz in einer per- 
spektivischen Ansicht schrag von unten, wobei.das Rotor- 
gehause 10 weggelassen ist. 
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In Figur 3 sind die insgesamt sechs Wandpaare 2 aus je- 
weils einer Wand 21 und einer Wand 22 sichtbar, die sich 
sternformig vom Zentrum nach radial auteen hin erstrecken 
und die jeweils einen hier nicht sichtbaren Raum 20 ein- 
schliefeen. Radial nach auSen sind die Raume 2 0 jeweils 
durch die Stirnwand 23 annahernd vollstandig verschlos- 
sen. An der Oberkante der Stirnwande 23 und der benach- 
barten Bereiche der Wande 22 sind die Fliissigkeitsuber- 
trittsof f nungen 24 ausgebildet, hier einfach durch eine 
kleine Verkiirzung der Stirnwand 2 3 und des dieser benach- 
barten Bereichs der Wand 22. Zusammen mit dem hier nicht 
dargestellten Rotorgehause 10, genauer mit dessen oberer 
Wand 14, ergibt sich dann eine spaltformige Flussigkeits- 
(ibertrittsof f nung 24 aus jedem Raum 2 0 in das iibrige In- 
nere 11 des Rotorgehauses 10. 

An der Unterseite des in Figur 3 dargestellten Bauteils 
sind die Flussigkeitskanale 27 sichtbar, die aus einem 
radial inneren Bereich nach aufien fuhren und die uber die 
Durchlasse 27' mit den Raumen 2 0 verbunden sind. 

Zwischen je zwei benachbarten Wanden 21, 22 zweier be- 
nachbarter Wandpaare 2 liegt je eine der Zwischenwande 
25, die mit den Wanden 21, 22 zusammen jeweils die Kanale 
26 begrenzt . Die Kanale 26 laufen nach unten und sind 
dort an die in Figur 3 nicht dargestellten Dusenkammern 
18 angeschlossen. 

SchlieSlich zeigt die Figur 3 noch deutlich, dafi jeweils 
die Wande 21 der Wandpaare 2 sich uber die Stirnwande 23 
hinaus nach auSen erstrecken und erst an der Umfangswand 
13 des Rotorgehauses 10 enden, wie die Figuren 1 und 2 
zeigen. 
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Das in Figur 3 gezeigte Bauteil la£t sich vorteilhaft 
spritztechnisch als einstuckiges Bauteil darstellen, was 
eine kostengunstige Massenf ertigung erlaubt. Das Material 
kann Kunststoff oder Leichtmetall sein. 

Figur 4 der Zeichnung zeigt zwei weitere Ausfuhrungen des 
Rotors 1 in gleicher Darstellungsweise wie die Figur 1, 
wobei eine Ausfuhrung des Rotors 1 in der unteren Halfte 
der Figur 4 und eine Ausfuhrung des Rotors 1 in der obe- 
ren Halfte der Figur 4 gezeigt ist. 

Bei der Ausfuhrung des Rotors 1 gemaS der unteren Halfte 
der Figur 4 ist charakteristisch, daS jeweils die Wand 21 
der Wandpaare 2 bis zur Umfangswand 13 des Rotorgehauses 
10 gefuhrt ist. Die jeweils andere Wand 22 jedes Wandpaa- 
res 2 endet im Abstand vor der Umfangswand 13 und ist mit 
einem in Umf angsrichtung verlaufenden Stirnwandabschnitt 
23' verbunden oder einstuckig ausgebildet. Auch hier 
schlieSen die Wande 21, 22 der Wandpaare 2 jeweils einen 
spaltformigen Raum 20 ein, der sich vom radial inneren 
Bereich des Rotors 1 nach radial au£en bis kurz vor die 
Umfangswand 13 erstreckt. Zwischen dem in Umf angsrichtung 
weisenden Stirnende jedes Stirnwandabschnitts 23' und der 
zugehorigen Wand 21 wird ein Zwischenraum f reigelassen, 
der eine Fliissigkeitsubertrittsof f nung 24 zum Ubertritt 
von zu reinigender Fliissigkeit aus dem jeweiligen Raum 20 
in das iibrige Innere 11 des Rotorgehauses 10 bildet. 

In der oberen Halfte der Figur 4 ist als weiteres Ausfiih- 
rungsbeispiel des Rotors 1 eine Ausfuhrung dargestellt, 
bei der jeweils beide Wande 21, 22 der Wandpaare 2 bis 
zur Umfangswand 13 des Rotorgehauses 10 gefuhrt sind. Da- 
mit reichen die Raume 20 radial auSen jeweils bis unmit- 
telbar an die Umfangswand 13 heran. Zur Ermoglichung ei- 
nes Fliissigkeit siibertritts aus den Raumen 2 0 in das iibri- 
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chenbereiche der Umfangswand 13 fur die Ablagerung von 
Schmutzpartikeln zur Verfugung.. 

Figur 5 der Zeichnung zeigt zwei weitere Ausf uhrungsbei - 
spiele des Rotors 1, wobei in der unteren Halfte und in 
der oberen Halfte der Figur 5 je ein Beispiel gezeigt 
ist . 

Bei dem Beispiel gemaS der unteren Halft der Figur 5 ist 
charakteristisch, daS jeweils die Wand 21 der Wandpaare 2 
geradlinig radial nach au£en bis zur Umfangswand 13 ver- 
lauft. Die andere Wand 22 besitzt jeweils eine in Urn- 
f angsrichtung weisende Ausbuchtung 22'. Diese Ausbuchtun- 
gen 22' sorgen fur eine Vergrofeerung des radial auSeren 
Bereichs der Raume 20 , wodurch hier ein vergroSertes Vo- 
lumen fur eine Ablagerung von Schmutzpartikeln zur Verfu- 
gung gestellt wird. 

Fur das Ausf uhrungsbei spiel des Rotors 1 gemaS der oberen 
Halfte der Figur 5 ist wesentlich, daS hier beide Wande 
21, 22 der Wandpaare 2 jeweils radial aufien mit einer 
Ausbuchtung 21', 22' ausgebildet sind. Die Ausbuchtungen 
21', 22' weisen jeweils voneinander weg in Umfangsrich- 
tung. Hierdurch wird ein gegeniiber dem Ausf uhrungsbei - 
spiel in der unteren Halfte von Figur 5 nochmals vergro- 
Eertes Volumen radial auSen in den Raumen 2 0 geschaffen. 
Es wird so eine entsprechend groEere Flache und ein gro- 
Seres Volumen fur die Ablagerung von Schmutzpartikeln an 
der nach radial innen weisenden Seite der Stirnwande 23 
geschaffen. 

Die Zufiihrung der zu reinigenden Flussigkeit erfolgt hier 
in gleicher Weise wie zuvor schon beschrieben durch den 
FlussigkeitseinlaS 17 im Zentralrohr 15. Von dort stromt 
die Flussigkeit durch die verdeckten Flussigkeitskanale 
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27 und die Durcblasse 27' in die * 20 sin. Aue dl e S en 
k ann die Plussigfceit uner F1 ussig*ei C suber t ritts6f fnungen 
„ in For. von an der OberKante der Wande 22 der Wand- 
paare 2 und der Srirnwande 23 vorgesebenen 8chllt« 
d as ubrige mnere des Rotorgebauses 10 strorcen Von dor, 
scr6mt di e Fiussigkeit durch die Kanale 2S 
Z„ is cbenwanden 25 nach unten bin an su den sugeborrgen. 
in Figur 5 nioht sichtbaren RuokstoEdiisen . 

A ueh bei den vier AusEubrungen des Rotors 1 gemaB den Pi- 

■ v, wande 21, 22 der Wandpaare 

guren 4 und 5 lassen srch die Wande 21, 

" die stirnwande 23 oder stirnwandabscbnitte 23' und d e 
zlischenwande 2S einstucfcig spritzguGteobniscb darstel- 
len so da* auch bier ein einstOo.iger Einsats berstell- 
bar ist, der in das Rotorgehause 10 als Gauzes erngebaut 
werden kann. 


Schutzanspruche : 


1. Rotor (1) fur eine Zentrifuge zur Abscheidung von 
Feststof fpartikeln aus einer Flussigkeit, insbesonde- 
re aus dem Schmierol einer Diesel -Brennkraf tmaschine, 
mit einem in seiner Grundform zylindrischen, urn eine 
zentrale Drehachse (19) drehbaren Rotorgehause (10) 
mit einem FlussigkeitseinlaS (17) , mit einem Flussig- 
keitsauslaS (18, 18') mit einer oder mehreren Ruck- 
stoSdusen zum Antrieb des Rotors (1) mittels. der 
durchstromenden Flussigkeit und mit im Inneren (11) 
des Rotors (1) vorgesehenen, das Rotor innere unter- 
teilenden Wanden, 

dadurch gekennzeichnet, 
dalS im Rotorinneren (11) mehrere in Umf angsrichtung 
voneinander beabstandete Wandpaare (2) vorgesehen 
sind, deren ebenfalls in Umf angsrichtung voneinander 
beabstandete Wande (21, 22) jeweils zwischen sich ei- 
nen etwa spaltf ormigen Raum (20) einschlieSen, der 
sich von einem zentralen, mit dem Flussigkeitseinlafe 
(17) verbundenen Bereich nach radial au£en hin er- 
st reckt und der im Abstand vor oder an einer Umfangs- 
wand (13) des Rotorgehauses (10) einen Flussigkeits- 
ubertritt in das ubrige Rotorinnere (11) erlaubend 
endet . 

2. Rotor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
die die Wandpaare (2) bildenden Wande (21, 22) in im 
wesentlichen parallel zur Drehachse (19) liegenden 


Ebenen oder im wesentlichen radial nach aufcen verlau- 
fen. 

Rotor nach Anspruch .1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die spaltformigen Raume (20) im Querschnitt des 
Rotors (1) gesehen eine rotationssymmetrische Stern- 
form bilden. 

Rotor nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daS 
die Sternform drei- bis achtarmig, vorzugsweise vier- 
bis sechsarmig, ausgebildet ist. 

Rotor nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daS jeweils wenigstens eine der 
beiden Wande (21, 22) eines Wandpaares (2) mit einem 
eine partielle radial auteere Begrenzung des jeweils 
eingeschlossenen spaltformigen Raumes (20) bildenden, 
im wesentlichen in Umf angsrichtung verlaufenden 
Stirnwandabschnitt (23 1 ) ausgebildet ist. 

Rotor nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi 
jeweils der Stirnwandabschnitt (23') den Raum (20) in 
Umf angsrichtung des Rotors (1) partiell begrenzt . 

Rotor nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS 
jeweils der Stirnwandabschnitt (23* ) den Raum (20) in 
Axialrichtung des Rotors (1) partiell begrenzt. 

Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ jeweils die beiden Wande (21, 22) 
eines Wandpaares (2) uber eine im wesentlichen in Um- 
f angsrichtung verlaufende Stirnwand (23) , die eine 
radial aufeere Begrenzung des jeweils eingeschlosse- 
nen, im Abstand von der Umfangswand (13) endenden 
spaltformigen Raumes (20) bildet, miteinander verbun- 
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den sind und daS in der Stirnwand (23) und/oder in 
mindestens einer Wand (21, 22) des Wandpaares (2) ei~ 
ne Flussigkeitsiibertrittsof fnung (24) vorgesehen ist . 

9. Rotor nach einem der Anspriiche 5 bis 8,. dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der radiale Abstand des Stirnwand- 
abschnitts (23') oder der Stirnwand (23) von der 
Drehachse (19) des Rotors (1) jeweils zwischen 70 und 
90 % des Rotorradius betragt . 

10. Rotor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet , daS jeweils eine Wand (21) je- 
des Wandpaares (2) sich bis zum Innenumfang der Um- 
fangswand (13) des Rotorgehauses (10) erstreckt . 

11. Rotor nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daS 
die sich bis zum Innenumfang der Umfangswand (13) des 
Rotorgehauses (10) erstreckende Wand (21) jeweils die 
in Drehrichtung (19') des Rotors (1) vorlaufende Wand 
ist . 

12. Rotor nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS jeweils beide Wande (21, 22) jedes 
Wandpaares (2) sich bis zum Innenumfang der Umfangs- 
wand (13) des Rotorgehauses (10) erstrecken und dag 
in mindestens einer Wand (21, 22) des Wandpaares (2) 
eine Flussigkeitsiibertrittsof fnung (24) vorgesehen 
ist . 


13. Rotor nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, date die Flussigkeitsiibertrittsof fnung 
(24) sich jeweils als Schlitz iiber einen radialen Be- 
reich, vorzugsweise einen radial aufieren Bereich, ei- 
ner Wand (21, 22) des Wandpaares (2) und/oder gegebe- 
nenfalls iiber die Stirnwand (23) erstreckt. 
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14. Rotor nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , daS 
die Weite des die Fliissigkeitsubertrittsof f nung (24) 
bildenden Schlitzes in Radialrichtung von aufien nach 
innen hin abnimmt . 

15. Rotor nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Wande (21, 22) jedes 
Wandpaares (2) jeweils zueinander parallel oder radi- 
al nach auSen hin konvergierend oder radial nach au- 
£en hin divergierend ausgerichtet sind. 

16. Rotor nach einem der Anspruche 8 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Wande (21, 22) jedes Wandpaares 
(2) in ihrem radial auSeren Teil je eine seitliche, 
sich in Umf angsrichtung jeweils von der anderen Wand 
(22, 21) des Wandpaares (2) weg erstreckende Ausbuch- 
tung (21', 22 1 ) zur VergroSerung der in Umf angsrich- 
tung gemessenen GroSe der Stirnwand (23) aufweisen. 

17. Rotor nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daS- dieser ein konzentrisch zu 
seiner Drehachse (19) verlaufendes Zentralrohr (15) 
umfaSt, das als FlussigkeitseinlalS (17) zum Rotorin- 
neren (11) dient und das uber Durchbrechungen (17 ! ) 
mit den von den Wandpaaren (2) jeweils eingeschlosse- 
nen Raumen (20) in Stromungsverbindung steht . 

18. Rotor nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, da£ 
in einem unteren Bereich jedes Raumes (2 0) ein von 
den Durchbrechungen (17' ) in einen radial mittleren 
bis auiSeren Bereich des Raumes (20) fuhrender Fliis- 
sigkeitskanal (27) ausgebildet ist. 


Rotor nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet , dalS die Wandpaare (2) in Axial - 
richtung des Rotors (1) gesehen sich jeweils iiber we- 
nigstens dessen halbe axiale innere Hohe und hoch- 
stens uber dessen gesamte axiale innere Hohe erstrek- 
ken. 

Rotor nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daS zwischen je zwei einander 
zugewandten Wanden (21/ 22) zweier benachbarter Wand- 
paare (2, 2) jeweils eine im wesentlichen in Umfangs- 
richtung verlaufende, im Abstand von der Innenseite 
einer oberen Wand (14) des Rotorgehauses (10) endende 
Zwischenwand (25) angeordnet ist, die mit den Wanden 
(21, 22) der Wandpaare (2, 2) einen radial innen lie- 
genden, in Axialrichtung des Rotors (1) zum Flussig- 
keitsauslaS (18, 18') fiihrenden Kanal (26) bildet. 

Rotor nach einem der Anspruche 8 bis 20, dadurch ge- 
kennzeichnet', daS neben jeder Flussigkeitsubertritts- 
offnung (24) an der zugehorigen Wand (22) des Wand- 
paares (2) jeweils auSen eine Stromungsleitwand (28) 
vorgesehen ist, durch die die Flussigkeitsstromung 
aus der Flussigkeitsubertrittsof f nung (24) kommend 
nach radial aufien oder nach ra,dial auSen und axial 
unten leitbar ist. 

Rotor nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daS der Durchmesser des Rotors 
(1) groSer ist als dessen Hohe. 

Rotor nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daS zumindest die mehreren 
Wandpaare (2) als einstuckiges Sprit zguSteil aus 
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Kunststoff oder Leichtmetall hergestellt und als Ein- 
satz in das Rotorgehause (10) eingesetzt sind. 

24. Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, date das Rotorgehause (10) je ein 
spritztechnisch hergestelltes Gehauseunterteil und 
Gehauseoberteil umf aSt und dafi ein erster Teil der 
Wande (21, 22) der mehreren Wandpaare (2) mit dem Ge- 
hauseunterteil und ein zweiter Teil der Wande (21, 
22) der mehreren Wandpaare (2) mit dem Gehauseober- 
teil einstiickig ausgefiihrt ist. 

WfV 25. Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch ge- 

kennzeichnet , dag das Rotorgehause (10) je ein 
spritztechnisch hergestelltes Gehauseunterteil , Ge- 
hauseinnenteil und Gehauseoberteil umfaSt und dafi die 
Wande (21, 22) der mehreren Wandpaare (2) ganz oder 
teils mit dem Gehauseunterteil und/oder dem Gehau- 
seinnenteil und/oder dem Gehauseoberteil einstiickig 
ausgefiihrt sind. 
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ge Innere 11 des Rotorgehauses 10 sind hier Fliissigkeits- 
iibertrittsof fnungen 24 vorgesehen, die in Form von 
Schlitzen auf der Oberkante der Wande 2 2 ausgebildet 
sind. Bevorzugt sind dabei die die Flussigkeitsuber- 
trittsof fnungen 24 bildenden Schlitze mit einer in Radi- 
alrichtung von au&en nach innen hin abnehmenden Hohe aus- 
gefuhrt. Bei zunehmender Ablagerung von Schmutzpartikeln 
auf dem Innenumfang der Umfangswand 13 wird so zwar die 
Flussigkeitsubertrittsof f nung 24 durch die abgelagerten 
Schmutzpartikel verkurzt, jedoch sorgt der kleiner wer- 
dende Querschnitt fur eine Erhohung der Stromungsge- 
schwindigkeit der Fliissigkeit und damit fur ein stetiges 
Freispulen eines Stromungsweges fur die Fliissigkeit. 

Die Zufuhrung der zu reinigenden Fliissigkeit erfolgt auch 
bei den beiden in Figur 4 dargestellten Ausfiihrungen des 
Rotors 1 durch einen FliissigkeitseinlaS 17 in einem Zen- 
tralrohr 15, der iiber hier verdeckte Fliissigkeitskanale 
und iiber die sichtbaren Durchlasse 27' mit den Raumen 20 
verbunden ist. Zur Abfiihrung der Fliissigkeit aus dem In- 
neren 11 des Rotorgehauses 10 dienen auch hier die Kanale 
26, die hier in gleicher Weise wie bei dem Ausfiihrungs- 
beispiel gemaE. Figur 1 ausgebildet sind. 

Die wesentliche Schmutzablagerung findet bei den Ausfuh- 
rungsbeispielen des Rotors 1 gemaS Figur 4 auf der inne- 
ren Oberflache der Umfangswand 13 statt . Zusatzlich kann 
eine partielle Schmutzablagerung auf zusatzlichen Ober- 
flachen erfolgen. Bei dem Rotor 1 gema£ der unteren Half- 
te der Figur 4 stehen als zusatzliche Ablagerungsf lachen 
die radial nach 1 innen weisenden Oberf lachen der Stirn- 
wandabschnitte 23' zur Verfiigung; bei dem Rotor 1 gema£ 
der oberen Halfte der Figur 4 stehen die innerhalb der 
Raume 20 liegenden, radial nach innen weisenden Oberfla- 


